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Descripcién General

En sitios industriales, el aire comprimido es comUnmente utilizado en operaciones de
sopleteo para secado y limpiado de piezas. El sopleteo con aire comprimido es una técnica
para lograr estas tareas rapida y efectivamente.

Si la operacién de sopleteo se lleva a cabo con una pistola convencional sin regulacién de
presion (ver Figura 1), existe un area de oportunidad de ahorro de energia en el sistema de
aire comprimido por su reemplazo por una pistola con una boquilla limitadora de flujo.
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Figura 1. Pistola convencional para sopleteo.

Las boquillas disefadas para este propdsito limitan el flujo de aire comprimido, sin
comprometer su impulso para lograr retirar los contaminantes o la humedad de la pieza
procesada. Un ejemplo de una marca que ofrece boquillas limitadoras de flujo para
operaciones de sopleteo es SILVENT. Ejemplos de boquillas limitadoras de flujo de aire
comprimido se muestran en la Figura 2.
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Figura 2. Tres boquillas que fueron puestas bajo prueba.

La Figura 3 muestra la medicién de flujo y presidon de una operacién de sopleteo con
cuatro alternativas de boquillas y varias posiciones de la valvula de paso de aire
comprimido.

Sopleteo sin boquilla con valvula completamente abierta (derecha)
Sopleteo con boquilla 1 con valvula al 50% (primera de la izquierda)
Sopleteo con boquilla 1 con valvula al 100% (segunda de la izquierda)
Sopleteo con boquilla 2 con valvula al 100% (tercera de la izquierda)
Sopleteo con boquilla 3 con valvula al 100% (segunda de la derecha)
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Observe que el flujo de aire comprimido se limita con las tres boquillas analizadas, a pesar
de que la vélvula de paso de aire comprimido esté completamente abierta. Esta
disminucién del flujo de aire comprimido se refleja en una menor cantidad de volumen de
aire que debe de ser comprimido en los compresores y en una disminucién en el consumo
de energia por los compresores.
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Figura 3. Perfil de flujo de aire en scfm y presién en psig para tres boquillas y sopleteo abierto.
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Al ejecutar un proyecto de uso eficiente de energia siguiendo esta recomendacién,
aseguUrese de que el operador del sopleteo sea capaz de realizar su tarea de manera
efectiva y rapida, utilizando la boquilla. Si esta condicién no se cumple, pruebe con
modelos distintos de boquillas.

Para realizar una estimacién del ahorro de energia por el uso de las boquillas limitadoras
de flujo de aire comprimido en operaciones de sopleteo, realice un levantamiento en el
sitio industrial de todas las operaciones de sopleteo, cronometre cada uso de sopleteo y
contabilice el tiempo total de sopleteo por operacidén. Una vez elegida la boquilla
adecuada, estime la reduccién de flujo de aire comprimido.

Ademas de lo anterior, cuatro parédmetros son importantes para calcular el ahorro
energético anual y la reduccién de emisiones de gases de efecto invernadero relacionados
con el proyecto. A) Flujo nominal de la suma de los compresores, B) Potencia eléctrica
nominal de la suma de los compresores, C) Precio medio de la energia eléctrica en $/kWh,,
D) Factor de emisién eléctrico en kgCOzeq/kWhe.

Cuadndo y Dénde se Puede Aplicar

Sitios industriales con operaciones de sopleteo de aire comprimido para limpieza o secado
de piezas, herramientas y areas de trabajo.

Pros y Retos

Pros:

7

s Es posible que problemas relacionados con la presidn de suministro del aire
comprimido disminuyan o desaparezcan como resultado de la implementacién de
este proyecto.

s Sielsistema de aire comprimido se alimenta de multiples compresores, los ahorros
se maximizan si los compresores estdn administrados por un secuenciador
automaético.

* La publicaciéon de los resultados del programa al personal de la empresa puede

servir como herramienta de impulso a un sistema de gestién de la energia.

Retos:
+ Ninguno
Elementos Clave de Costos de Implementacién

¢ Adquisicion de boquillas limitadoras de flujo de aire comprimido o proyecto llave
en mano de implementacién de boquillas en las operaciones de sopleteo.
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