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Descripcién General

Las calderas de vapor en la industria y el comercio son utilizadas con distintos propésitos,
siendo los mas comunes la calefaccidén y el vapor de proceso. Idealmente este tipo de
sistemas, de no utilizarse directamente el vapor en el sitio, son un circuito cerrado en
donde se le cede calor sensible al agua para aumentar su temperatura hasta llegar a su
punto de saturacién en donde se aumenta la energia de calor latente para hacer al agua
cambiar de fase a vapor, para después posiblemente aumentar su temperatura hasta el
set point deseado.

Este calor en forma de vapor viajard por un sistema de tuberia en donde, al llegar a su
destino, se cedera ese calor a su proceso particular.

Figura 1. Diagrama de caldera de vapor.

En este ciclo cierta porcion del vapor se condensa disminuyendo su temperatura por
debajo del punto de saturacién, y regresando asi a la caldera en donde se volvera a
convertir en vapor gracias a la combustién de un gas combustible.

En la realidad, existen pérdidas de masa (vapor 0 agua) a través de las tuberias y accesorios
como: tuercas unién, trampas de vapor, fisuras en tuberias dafiadas o la misma purga de
la caldera. Estas pérdidas de masa se reponen a través de un sistema de agua de
reposicion, el cual se alimenta del suministro de agua no potable, directamente de la calle.

Un economizador es un dispositivo que aprovecha los gases calientes de la combustion
que salen por la chimenea de la caldera para calentar el agua de reposicién hasta los 90
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°C reduciendo la curva de calentamiento del agua y, por consecuencia, reduciendo el
consumo de gas combustible utilizado para vaporizar el agua de reposicion al minimo
indispensable.
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Figura 2. Esquema de implementacién de un economizador.
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Otro beneficio que se encuentra al instalar economizadores para el aprovechamiento del
calor residual de la combustién en una caldera es el de la reduccion de los gases de efecto
invernadero emitidos por la quema directa del gas combustible y la reduccién de la
temperatura de los gases de escape que salen de la atmébsfera.

Cuando y Dénde se Puede Aplicar

En sitios industriales que utilizan sistemas de generacién de vapor con calderas. El
beneficio estd en funcidn de la cantidad de agua de reposicién hacia la caldera, equivalente
a la cantidad de pérdidas de vapor y condensado en el sistema de distribucién del vapor.
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Pros y Retos

L0

Reduccién del consumo de gas combustible.

Reduccién de los costos operativos del sistema.

Reduccién del impacto ambiental del proceso.

Reduccidén de la temperatura de salida de los gases de escape al ambiente.

Aumento de las actividades en el plan de mantenimiento.
Paro del sistema de calderas durante la instalacion del economizador.

Elementos Clave de Costos de Implementacién
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X

L)

7/
X

L)

7/
X

L)

Costo econdmico de la implementacion del proyecto.

Tiempo de implementacidon del proyecto.

Aislamiento térmico para tuberias de agua caliente a la entrada y salida del
economizador.

Mantenimientos preventivos y correctivos.
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