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Descripcién General

El almacenamiento y visualizacion de datos en sistemas de monitoreo de energia en la
industria son componentes cruciales para la gestién eficiente de recursos energéticos.
Estos sistemas recopilan datos en tiempo real sobre el consumo de energig, la generacién
y otros pardmetros relevantes a través de sensores y dispositivos de medicién
distribuidos en toda la planta industrial.

Los datos recopilados se almacenan en bases de datos robustas, disefiadas para manejar
grandes volumenes de informacién y proporcionar acceso rapido y fiable. Este
almacenamiento puede estar localizado en servidores locales o en la nube, ofreciendo
flexibilidad en términos de acceso y escalabilidad. La eleccién entre almacenamiento local
y en la nube depende de las necesidades especificas de la industria, incluidas las
consideraciones de seguridad y costo.

MONTH TO DAY

' '
Demanda ; Factor de potencia H umplimie
f H

6,047.9kKW | 96.61%L

Promedio: ; Promedio

55181kW | 97.46%L

' '
Total: 595920 kWh ' Temperatura: H Ultima actualizacién: 2021-04-05 13:05:00

20.5°C

No hay notificaciones

Humedad refativa

53.00 %

Figura 1. Ejemplo de visualizacién de un sistema de monitoreo
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Para la visualizacién, se utilizan plataformas de software especializadas que transforman
los datos brutos en informacién comprensible y (til. Estas plataformas presentan los
datos a través de paneles interactivos, graficos, tablas y alertas en tiempo real. Las
interfaces de usuario estan disefiadas para ser intuitivas, permitiendo a los operadores y
gestores identificar répidamente patrones de consumo, detectar anomalias y tomar
decisiones informadas para optimizar el uso de la energia.

Perfil de p
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Figura 2. Ejemplo de datos histéricos de un sistema de monitoreo

El sistema de visualizacién también incluye capacidades de informes personalizados, que
facilitan la generacién de informes detallados sobre el rendimiento energético, el
cumplimiento de normativas y las oportunidades de mejora. Estos informes pueden ser
programados para su generacion automatica y distribuidos a las partes interesadas
pertinentes.
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Figura 3 Ejemplo de sistema de monitoreo con evaluacidon de cumplimiento de acuerdo con el Cédigo de
Red

Integrarinteligencia artificial (IA) en estos sistemas de monitoreo aporta un nivel adicional
de andlisis y eficiencia. La |A puede procesar grandes volimenes de datos para identificar
patrones y tendencias que podrian pasar desapercibidos para el anélisis humano.
Mediante algoritmos de aprendizaje automatico, los sistemas pueden predecir el
consumo futuro de energia, identificar ineficiencias y recomendar acciones correctivas
especificas. Ademas, la IA puede automatizar la respuesta a ciertas condiciones, ajustando
los pardmetros operativos en tiempo real para optimizar el consumo energético sin
intervencién humana.

Pros y Retos
Pros:

s Permite identificar patrones de consumo y detectar ineficiencias, facilitando
acciones correctivas para optimizar el uso de la energia.

% Al identificar y corregir ineficiencias energéticas, las empresas pueden reducir
significativamente sus costos operativos relacionados con el consumo de energia.

+» Contribuye a la reduccién de la huella de carbono y el cumplimiento de normativas
ambientales, promoviendo practicas sostenibles en la industria.

» Proporciona datos precisos y en tiempo real, permitiendo a los gestores tomar
decisiones basadas en informacidén concreta y actualizada.

+» Facilita la identificacién répida de problemas o desviaciones en el consumo de
energia, permitiendo una respuesta inmediata para minimizar impactos negativos.

+ Integrar inteligencia artificial y algoritmos de aprendizaje automatico puede

automatizar ajustes operativos en tiempo real, mejorando la eficiencia sin

intervencién manual.
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Las capacidades avanzadas de analisis predictivo permiten prever futuros patrones
de consumo vy planificar en consecuencia, evitando picos de demanda vy
gestionando mejor los recursos.

La generacién de informes detallados y personalizados facilita la comunicacién de
meétricas clave a las partes interesadas, apoyando la transparencia y el seguimiento
del rendimiento energético.

Los sistemas de almacenamiento robustos y la redundancia en los datos garantizan
la seguridad y disponibilidad de la informacién critica para la operacién continua.
¢ El almacenamiento en la nube y las interfaces de usuario intuitivas permiten el
acceso remoto a los datos, proporcionando flexibilidad para gestionar el sistema
desde cualquier lugar.

Ayuda a asegurar el cumplimiento de normativas y estandares energéticos,
evitando sanciones y mejorando la reputacién de la empresa.
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Retos:

7

% Laimplementacion de estos sistemas puede requerir una inversion significativa en
hardware, software y capacitacion.

La instalacién y configuracién de los sistemas pueden ser complejas, requiriendo
personal especializado y tiempo para la puesta en marcha.

Los sistemas de monitoreo y almacenamiento requieren mantenimiento regular
para asegurar su funcionamiento 6ptimo, lo que implica costos recurrentes y
posibles tiempos de inactividad.

La recopilacién y almacenamiento de grandes volimenes de datos energéticos
pueden servulnerables a ciberataques y brechas de seguridad, requiriendo medidas
de proteccidén robustas.

La tecnologia avanza rdpidamente, lo que puede hacer que los sistemas actuales
se vuelvan obsoletos y requieran actualizaciones frecuentes o reemplazos
costosos.

¢ La operacién y eficiencia de los sistemas de monitoreo dependen en gran medida
de la tecnologia, lo que puede ser un riesgo si hay fallos técnicos o problemas de
conectividad.

El personal necesita estar capacitado para operar y mantener estos sistemas, 1o
que implica tiempo y recursos adicionales para la formacién.

La cantidad de datos generados puede ser abrumadora, requiriendo sistemas de
gestién de datos eficientes para almacenar, procesary analizar la informacion.
Aunque los sistemas avanzados proporcionan andlisis detallados, pueden no
capturar todas las variables y contextos necesarios para decisiones
completamente informadas.

La eficacia del almacenamiento y visualizacién de datos depende de una
infraestructura de red robusta, y cualquier falla en esta infraestructura puede
afectar la operacién del sistema.
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Elementos Clave de Costos de Implementacién

Los elementos clave de costo del almacenamiento y visualizacién de sistemas de
monitoreo de energia en la industria abarcan varios factores importantes. El costo de
adquisicién de hardware incluye la compra de sensores, medidores de energia, servidores
y dispositivos de almacenamiento necesarios para capturary almacenar datos. Los costos
de software y licencias cubren la adquisicién de programas de monitoreo, visualizacién y
analisis, junto con las licencias requeridas.

La capacitacién del personal es crucial para asegurar que los operadores puedan manejar
la tecnologia eficientemente. La ciberseguridad implica gastos en medidas de proteccién
como firewalls y VPNs para proteger el sistema contra ciberataques. El almacenamiento
de datos ya sea local o en la nube, genera costos relacionados con la gestidén de grandes
volumenes de informacién.

La redundancia y tolerancia a fallos requieren inversién en componentes adicionales para
asegurar la continuidad operativa. Ademas, los servicios de consultoria y profesionales
representan costos adicionales para disefo, auditorias y optimizacién. Finalmente, los
seguros y garantias cubren posibles dafos o fallos en el sistema. Estos elementos clave
deben ser considerados cuidadosamente para asegurar una estimacién precisa de los
costos y la sostenibilidad del proyecto a largo plazo.
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